Tours Cette gamme de tour est la plus rependue dans l'industrie, et permet de couvrir 90%

T400/T500/T1T580/ des bgsuins d'usinages. La rigidité et la maniabilité sont les arguments principaux de ces
T630/T730 machines.
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Equipements Standards Equipements Optionnels
@ Commande de 2 et X et rapide sur | méme Joystick % Mandrin 3 mors , 4 mors, plateau, mandrin & pince
= Bac & copeaux Lunette fixe et a suivre
= [arterisation de la vis mere = Painte tournante
= Tourelle carré 4 positions = Pedale d'arrét d'urgence
= Remorquage de la contre pointe = Appareil & retomber dans le pas
= Protection mandrin = Appareil & tourner conique

= Tourelle a changement rapide
= Visualisation 2 axes
= Varigteur de vitesse de broche



Caractéristiques techniques T400 Ta0o Ta80 TE30 T730
Hauteurs de pointes (mm) 220 2a0 290 315 363
Passage au dessus du banc (mm) 440 alo agl 630 730
Passage au dessus de la coulisse transversale 240 300 380 430 alo
Passage dans |e rompu (mm) G40 a0 780 230 330
Largeur du banc (mm) 400 400 400 400 400
Distance entre pointes (mm) 1000/1500/2000/3000/4000/5000
Nez de broche (DIN3a0Z27) 8 8 8 If If
Alésage de broche (mm) 12 12 12 103 103
Cane de broche 80 80 80 120 120
Nombre de vitesses Vil
Plage de vitesses (tr/min) 2052000 2052000 2052000 12531250 12531250
Moteur de broche (Kw) Ta (I Ta(ln Ta (I If Il
Nombre d'avances 120
Avances longitudinales (mm/tr) 004412
Avances transversales (mm/tr) 002a6
Filetage métrique (mm) 0.5a120 (B4)
Filetage pouce (Tpi) B0 a1/4 (B4)
Filetage module 0.125 a 30 (64)
Filetage D.P 240 a1 (B4)
Course transversale (mm) 3la 31a 31a 31a 340
Course du petit chariot (mm) 130
Diametre du fourreau contre-pointe (mm) 0
Cane morse de |a contre-pointe CM4
Course du fourreau (mm) 230
Poids (Kg) (pour EP 2000mm) 2500 2950 3010 3310 3a00




